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Zapoznanie studentéw z modutami systemu komputerowego
wspomagania programowania obrobki (CAM) z wykorzystaniem
modeli brytowych 3D.

Zapoznanie studentow z procesem opracowania, weryfikacji oraz
Cel ksztalcenia dokumentowania oprogramowania dla obrabiarek CNC.
Opanowanie przez studentow wiedzy i umiejetnosci stosowania
r6znych strategii obrobkowych w systemach CAM

Opanowanie umiej¢tnosci weryfikacji symulacji brytowej 3D w
systemie CAM.

Znajomos$¢ technik komputerowego wspomagania CAD, podstaw

Wymagania wstepne obrobki skrawaniem, podstawowych zagadnien z zakresu technologii
maszyn.
EFEKTY UCZENIA SIE
Nr efektu Kod
uczenia Opis efektu uczenia si¢ kierunkowego
si¢/ grupy efektu
efektow uczenia si¢
01 Zna metodologie pracy w wybranym systemie CAM KiM_W12
02 Zna metody tworzenia programu obrobki czgsci maszyn w oparciu KiM_W12
0 model 3D K1M W15
03 Umie dobra¢ narzedzia, parametry skrawania 1 zoptymalizowac¢ $ciezki K1M_U17
obrébki K1M U19
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04 Potrafi w systemie CAM zaprogramowac tokarska w oparciu o model K1M_U17
bryly obrotowej 3D dla prostej czesci. K1iM U19

05 Potrafi w systemie CAM zaprogramowac¢ obrobke wiertarskg 2.5D oraz K1M_U17
frezarska 2.5-3D dla prostej cze$ci zamodelowanej 3D K1iM_U19
Potrafi rozwigzywac problemy zalezno$ci geometrycznych i kolizyjnych

06 przedmiotu obrabianego, obrabiarki, narz¢dzia w wybranej strategii K1M_U19
obrobki.

07 Umie wygenerowa¢ program NC dla obrabiarki w systemie CAM. K1iM U19

08 Umie wykorzysta¢ model obrabiarki, zestawienia mocowania 1 narzedzia K1M U19
do wirtualnej symulacji obrobki w systemie CAM -

09 Potrafi opracowac prosty model standaryzacji procesu dla produktow K1M_W12
podobnych KiM U19

TRESCI PROGRAMOWE

Laboratorium

Moduty technologiczne w systemie CAM dla tworzenie procesu obrobki

Wykorzystanie modelu cyfrowego przedmiotu obrabianego (3D) z systemu CAD w systemach CAM
do programowania obrobki.

Programowanie zabiegoéw obrobkowych tokarskiej w systemie CAM.

Programowanie zabiegow obrobkowych wiertarsko-frezarskich w systemie CAM.

Programowanie zabiegéw obrobkowych dla tokarsko-frezarskich centrow obrobkowych w jednym
procesie.

Dobor typowych strategii obrobki systemu CAM i ich parametréw dla optymalizacji przebiegu
obrobki.

Weryfikacja wynikow obrobki przez poréwnanie wirtualnych modeli po obrobcee i wzorca
konstrukcyjnego.

Wygenerowanie programu CNC dla standardowej obrabiarki i systemu sterowania z wykorzystaniem
postprocesora systemu CAM .

Tworzenie sparametryzowanych modeli standardowych oraz szablonéw procesow obrobki.
Wykorzystanie modelu wirtualnego obrabiarki, narz¢dzia, zestawienia mocowania dla symulacji
wirtualnej obrobki.

Janusz Pobozniak: "Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie
w Systemie CAD/CAM CATIA v5", Wydanie 2014, wydawnictwo
Helion

Literatura podstawowa | CATIA-Help: dokumentacja modutéw CATIA w formacie HTML/PDF z
przyktadami

SolidCAM-Help: dokumentacja modutéw technologicznych i operacji w
formacie HTML/PDF z przyktadami

Literatura uzupelniajaca | Mirostaw Miecielica, Waldemar Wisniewski: "Komputerowe
wspomaganie projektowania procesow technologicznych"; PWN

Grzesik Wit, Niestony Piotr, Bartoszuk Marian: "Programowanie
Obrabiarek NC/CNC"; WNT

Cwiczenia z prezentacja zastosowania poszczegdlnych modutow i strategii
obrobki w systemie CAM.

Tworzenie wirtualnych proceséw obrobki dla przyktadowych
rzeczywistych czgsci maszyn (obrotowych i nieobrotowych).
Indywidualne i zespotowe rozwiazywanie problemow w systemie CAM.

Metody ksztalcenia
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bezposredniego udziatu nauczycieli akademickich

Nr efektu
Metody werytikacji efektow uczenia si¢ tczenia
si¢/grupy
efektow
Sprawdzian praktyczny: strategie programowania obrobki tokarskiej 2D w CAM 01, %% %Aé 05,
Sprawdzian praktyczny: strategie programowania obrobki wiertarskiej i 01, 02, 03, 05,
frezarska 2.5D-3D w CAM 06, 07
Projekt samodzielny: opracowanie kompletny proces obrobki detalu obrotowego
: RS , o 01, 02, 03, 04,
(toczonego) z elementami 2.5D (frezowanie i obrobka otworow) dla obrabiarki
. 05, 06, 07, 08
tokarko frezarki CNC
Formy i warunki Warunkiem zaliczenia jest systematyczny udziat w zajg¢ciach (min 75%)
zaliczenia :
Na ocene¢ koncowa z przedmiotu skladajg sie:
1. Ocena sprawdzian 1 (30%)
2. Ocena sprawdzian 2 (30%)
3. Ocena projektu indywidualnego (40%)
Wymagane min 56% punktow z kazdej sktadowe;.
NAKLAD PRACY STUDENTA
Liczba godzin
Rodzaj dziatan/zajec Ogodltem W tym zajecia powigzane
z praktycznym
przygotowaniem
zawodowym
Udziat w wykladach } Bl
Samodzielne studiowanie - -
Udziat w ¢wiczeniach laboratoryjnych 30 30
Samodzielne przygotowywanie si¢ do ¢wiczen 10 10
Przygotowanie projektu / eseju / itp. 10 10
Przygotowanie si¢ do egzaminu / zaliczenia - -
Udziat w konsultacjach 1 1
Inne - -
LACZNY naklad pracy studenta w godz. 51 51
Liczba punktéw ECTS za przedmiot 2
Liczba punktow ECTS zwigzana z zaj¢ciami 5
praktycznymi
Liczba punktéw ECTS za zajeciach wymagajace 19
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